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ɞɟɬɚɥɢɪɨɜɤɭ ɢ ɫɩɨɫɨɛ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ. ȼ ɰɟɥɹɯ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ, ɩɟɪɟɞ ɪɚɛɨɬɨɣ ɩɪɨɱɬɢɬɟ ɟɟ ɜɧɢɦɚɬɟɥɶɧɨ.   

 

 

Ɉɛɪɚɬɢɬɟ ɜɧɢɦɚɧɢɟ ɧɚ ɷɬɢ ɡɧɚɤɢ  

  

 

Ⱦɚɧɧɵɣ ɡɧɚɤ ɨɛɨɡɧɚɱɚɟɬ ɤɪɚɣɧɸɸ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ. ɉɪɢ ɧɟɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ ɦɟɪ 

ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ ɦɨɠɟɬ ɜɨɡɦɨɠɟɧ ɥɟɬɚɥɶɧɵɣ ɢɫɯɨɞ.  

 

Ⱦɚɧɧɵɣ ɡɧɚɤ ɨɛɨɡɧɚɱɚɟɬ ɩɨɬɟɧɰɢɚɥɶɧɭɸ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ. ɉɪɢ ɧɟɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ ɦɟɪ 

ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ ɜɨɡɦɨɠɧɨ ɩɨɥɭɱɟɧɢɟ ɫɟɪɶɟɡɧɵɯ ɬɪɚɜɦ.  

 

Ⱦɚɧɧɵɣ ɡɧɚɤ ɨɛɨɡɧɚɱɚɟɬ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɧɵɣ ɪɢɫɤ. ɉɪɢ ɧɟɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ 

ɩɪɟɞɩɢɫɚɧɢɣ ɜɨɡɦɨɠɧɚ ɩɨɥɨɦɤɚ ɱɚɫɬɟɣ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

 

 

ɋɨɞɟɪɠɚɧɢɟ ɞɚɧɧɨɣ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɚɤɬɭɚɥɶɧɨ ɢ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɟɬ ɚɩɩɚɪɚɬɚɦ. Ɉɧɚ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɚ ɬɨɥɶɤɨ ɞɥɹ ɪɚɛɨɬɵ ɫ 

ɚɩɩɚɪɚɬɨɦ ɢ ɧɟ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɝɚɪɚɧɬɢɣɧɵɦ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɦ ɞɥɹ ɚɩɩɚɪɚɬɚ. 

ɂɥɥɸɫɬɪɚɰɢɢ ɜ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɨɛɨɛɳɟɧɵ ɢ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɵ ɞɥɹ ɜɢɡɭɚɥɢɡɚɰɢɢ ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ ɞɟɣɫɬɜɢɣ. ȿɫɥɢ ɩɚɧɟɥɶ 

ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɪɚɫɯɨɞɢɬɫɹ ɫ ɢɡɨɛɪɚɠɟɧɢɟɦ ɜ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ, ɪɚɛɨɬɚɣɬɟ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ ɫ ɢɦɟɸɳɢɦɫɹ ɭ ɜɚɫ ɚɩɩɚɪɚɬɨɦ.   
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● ȼɧɢɦɚɬɟɥɶɧɨ ɩɪɨɱɢɬɟ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɸ ɩɟɪɟɞ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

● Ɇɟɪɵ ɩɪɟɞɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɢ ɨɩɢɫɚɧɧɵɟ ɡɞɟɫɶ ɩɨɦɨɝɭɬ ɩɪɚɜɢɥɶɧɨ ɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶɫɹ ɚɩɩɚɪɚɬɨɦ ɢ ɩɪɟɞɨɫɬɟɪɟɱɶ 

ɩɨɥɶɡɨɜɚɬɟɥɹ ɨɬ ɜɨɡɦɨɠɧɵɯ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɣ. 

● ɇɟɩɪɚɜɢɥɶɧɨɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɦɨɠɟɬ ɩɨɜɥɟɱɶ ɡɚ ɫɨɛɨɣ ɨɩɚɫɧɵɟ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹ.  

    

  

  

“ɉɨɜɵɲɟɧɧɚɹ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ” – ɜɨɡɦɨɠɟɧ ɥɟɬɚɥɶɧɵɣ ɢɫɯɨɞ ɩɪɢ 

ɧɟɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ ɦɟɪ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ. 

 

 
  

“Ɉɩɚɫɧɨɫɬɶ” – ɜɨɡɦɨɠɧɵ ɨɩɚɫɧɵɟ ɫɢɬɭɚɰɢɢ ɫɩɨɫɨɛɧɵɟ ɩɪɢɜɟɫɬɢ ɤ 

ɫɟɪɶɟɡɧɵɦ ɬɪɚɜɦɚɦ.  

   ȼɨɡɦɨɠɧɵ ɬɪɚɜɦɵ ɩɪɢ ɧɟɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ ɷɬɢɯ ɦɟɪ ɩɪɟɞɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɢ.  

          

 

:       

1． ɇɟ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɚɩɩɚɪɚɬ ɜ ɩɥɨɯɨ ɜɟɧɬɢɥɢɪɭɟɦɵɯ ɩɨɦɟɳɟɧɢɹɯ.  

2． ɉɪɢɫɭɬɫɬɜɢɟ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɯ ɥɸɞɟɣ ɜ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ, ɝɞɟ ɩɪɨɜɨɞɹɬɫɹ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ, ɧɟ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ.  

3． Ʌɸɞɢ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɳɢɟ ɤɚɪɞɢɨɫɬɢɦɭɥɹɬɨɪ ɦɨɝɭɬ ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɨɜɚɬɶ ɜ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ, ɝɞɟ ɩɪɨɜɨɞɹɬɫɹ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ 

ɬɨɥɶɤɨ ɫ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɜɪɚɱɚ.  

4． Ɋɚɛɨɬɵ ɩɨ ɭɫɬɚɧɨɜɤɟ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɣ ɩɨɞɞɟɪɠɤɟ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɞɨɥɠɧɵ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɬɶɫɹ ɩɪɨɮɟɫɫɢɨɧɚɥɨɦ. 

 

!        :  

ˆ           .  

Ʌɸɛɨɟ ɩɨɪɚɠɟɧɢɟ ɬɨɤɨɦ ɢɦɟɟɬ ɜɟɪɨɹɬɧɨɫɬɶ ɫɦɟɪɬɟɥɶɧɨɝɨ ɢɫɯɨɞɚ, ɩɨɷɬɨɦɭ ɜɫɟɝɞɚ ɢɡɛɟɝɚɣɬɟ ɤɚɫɚɧɢɹ ɨɬɤɪɵɬɵɯ 

ɬɨɤɨɩɪɨɜɨɞɹɳɢɯ ɱɚɫɬɟɣ ɷɥɟɤɬɪɨɞɨɞɟɪɠɚɬɟɥɹ, ɩɪɨɜɨɞɨɜ, ɫɜɚɪɢɜɚɟɦɨɝɨ ɢɡɞɟɥɢɹ. ɂɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɢɡɨɥɢɪɭɸɳɢɟ 

ɤɨɜɪɢɤɢ ɢ ɩɟɪɱɚɬɤɢ; ɨɞɟɠɞɚ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɜɫɟɝɞɚ ɫɭɯɨɣ. ɋɬɚɪɚɣɬɟɫɶ ɧɟ ɩɪɨɜɨɞɢɬɶ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ ɜ ɦɟɫɬɚɯ ɫ 

ɢɡɛɵɬɨɱɧɨɣ ɜɥɚɠɧɨɫɬɶɸ. Ɂɚɡɟɦɥɹɣɬɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɩɪɚɜɢɥɚɦɢ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ 

ɷɥɟɤɬɪɨɭɫɬɚɧɨɜɨɤ ɢ ɬɟɯɧɢɤɢ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ. ɉɪɢ ɡɚɦɟɧɟ ɤɚɛɟɥɹ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɜ ɫɥɭɱɚɹɯ ɫɧɹɬɢɹ ɤɪɵɲɤɢ ɫ ɚɩɩɚɪɚɬɚ, 

ɨɛɹɡɚɬɟɥɶɧɨ ɨɬɫɨɟɞɢɧɢɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɨɬ ɫɟɬɢ. 
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7 

 

ˆ    –     

 

        Ⱦɵɦ ɢ ɝɚɡ, ɨɛɪɚɡɭɸɳɢɟɫɹ ɜ ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɫɜɚɪɤɢ – ɜɪɟɞɧɵ ɞɥɹ ɡɞɨɪɨɜɶɹ. Ɂɨɧɚ ɫɜɚɪɤɢ ɞɨɥɠɧɚ ɯɨɪɨɲɨ 

ɜɟɧɬɢɥɢɪɨɜɚɬɶɫɹ. 

       Ɇɟɬɚɥɥɵ, ɢɦɟɸɳɢɟ ɜ ɫɨɫɬɚɜɟ ɢɥɢ ɩɨɤɪɵɬɢɢ ɫɜɢɧɟɰ, ɤɚɞɦɢɣ, ɰɢɧɤ, ɪɬɭɬɶ ɢ ɛɟɪɢɥɥɢɣ, ɦɨɝɭɬ ɜɵɞɟɥɹɬɶ 

ɹɞɨɜɢɬɵɟ ɝɚɡɵ ɜ ɨɩɚɫɧɵɯ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɹɯ ɩɨɞ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟɦ ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ. ɉɪɢ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɫɜɚɪɤɢ ɬɚɤɢɯ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɨɛɹɡɚɬɟɥɶɧɨ ɧɚɥɢɱɢɟ ɜɵɬɹɠɧɨɣ ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɢ, ɥɢɛɨ ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɶɧɵɯ ɫɪɟɞɫɬɜ ɡɚɳɢɬɵ ɨɪɝɚɧɨɜ 

ɞɵɯɚɧɢɹ, ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɯ ɮɢɥɶɬɪɚɰɢɸ ɢɥɢ ɩɨɞɚɱɭ ɱɢɫɬɨɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ. ȿɫɥɢ ɩɨɤɪɵɬɢɟ ɢɡ ɬɚɤɢɯ ɦɟɬɚɥɥɨɜ 

ɧɟɜɨɡɦɨɠɧɨ ɭɞɚɥɢɬɶ ɫ ɦɟɫɬɚ ɫɜɚɪɤɢ ɢ ɫɪɟɞɫɬɜɚ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬɫɭɬɫɬɜɭɸɬ, ɩɪɨɜɨɞɢɬɶ ɫɜɚɪɤɭ ɤɚɬɟɝɨɪɢɱɟɫɤɢ 

ɁȺɉɊȿɓȿɇɈ. 

 

!  

 

ˆ ɋɪɟɞɫɬɜɚ ɩɨɠɚɪɨɬɭɲɟɧɢɹ (ɨɝɧɟɬɭɲɢɬɟɥɶ, ɜɨɞɚ, ɩɟɫɨɤ, ɩɪ.) ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɞɨɫɬɭɩɧɵ ɜ ɛɥɢɠɧɟɣ ɡɨɧɟ ɫɜɚɪɤɢ 

(ɪɟɡɤɢ). Ɋɚɛɨɬɚɸɳɢɣ ɩɟɪɫɨɧɚɥ ɨɛɹɡɚɧ ɡɧɚɬɶ, ɤɚɤ ɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶɫɹ ɫɪɟɞɫɬɜɚɦɢ ɩɨɠɚɪɨɬɭɲɟɧɢɹ. ȼɫɟ ɨɝɧɟ- ɢ 

ɜɡɪɵɜɨɨɩɚɫɧɵɟ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɭɞɚɥɟɧɵ ɧɚ ɦɢɧɢɦɚɥɶɧɨɟ ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɟ 10 ɦɟɬɪɨɜ ɨɬ ɦɟɫɬɚ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɹ 

ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ ɪɚɛɨɬ.  

       ɇɢɤɨɝɞɚ ɧɟ ɩɪɨɜɨɞɢɬɟ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ ɜ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ ɫ ɛɨɥɶɲɨɣ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɟɣ ɩɵɥɢ, ɨɝɧɟɨɩɚɫɧɨɝɨ 

ɝɚɡɚ ɢɥɢ ɢɫɩɚɪɟɧɢɣ ɝɨɪɸɱɢɯ ɠɢɞɤɨɫɬɟɣ ɜ ɚɬɦɨɫɮɟɪɟ. 

       ɉɨɫɥɟ ɤɚɠɞɨɣ ɨɩɟɪɚɰɢɢ ɭɛɟɞɢɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɫɜɚɪɢɜɚɟɦɨɟ ɢɡɞɟɥɢɟ ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨ ɨɫɬɵɥɨ, ɩɪɟɠɞɟ ɱɟɦ ɤɚɫɚɬɶɫɹ 

ɟɝɨ ɪɭɤɚɦɢ ɢɥɢ ɝɨɪɸɱɢɦɢ / ɜɡɪɵɜɨɨɩɚɫɧɵɦɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦɢ.  

 

        !  –    ! 

 

      ˆ. ɍɥɶɬɪɚɮɢɨɥɟɬɨɜɨɟ ɢɡɥɭɱɟɧɢɟ ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ ɦɨɠɟɬ ɧɚɧɟɫɬɢ ɧɟɩɨɩɪɚɜɢɦɵɣ ɜɪɟɞ 

ɝɥɚɡɚɦ ɢ ɤɨɠɟ; ɩɨɷɬɨɦɭ ɨɛɹɡɚɬɟɥɶɧɨ ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɫɜɚɪɨɱɧɭɸ ɦɚɫɤɭ/ɳɢɬɨɤ ɢ ɡɚɳɢɬɧɭɸ ɨɞɟɠɞɭ. Ɇɚɫɤɚ ɞɨɥɠɧɚ 

ɛɵɬɶ ɩɨɥɧɨɫɬɶɸ ɢɫɩɪɚɜɧɚ, ɜ ɩɪɨɬɢɜɧɨɦ ɫɥɭɱɚɟ ɟɟ ɫɥɟɞɭɟɬ ɡɚɦɟɧɢɬɶ, ɩɨɫɤɨɥɶɤɭ ɢɡɥɭɱɟɧɢɟ ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ ɦɨɠɟɬ 

ɧɚɧɟɫɬɢ ɜɪɟɞ ɝɥɚɡɚɦ. Ɉɩɚɫɧɨ ɫɦɨɬɪɟɬɶ ɧɟɡɚɳɢɳɟɧɧɵɦɢ ɝɥɚɡɚɦɢ ɧɚ ɞɭɝɭ ɧɚ ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɢ ɦɟɧɟɟ 15 ɦɟɬɪɨɜ. 

ɇɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɩɪɢɧɹɬɶ ɦɟɪɵ ɞɥɹ ɡɚɳɢɬɵ ɥɸɞɟɣ, ɧɚɯɨɞɹɳɢɯɫɹ ɜ ɪɚɛɨɱɟɣ ɡɨɧɟ ɢɥɢ ɪɹɞɨɦ ɫ ɧɟɣ. 

 

 



!      .  

ˆ. ɂɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɝɚɡɨɜɵɣ ɛɚɥɥɨɧ ɩɪɚɜɢɥɶɧɨ, ɧɚɞɟɠɧɨ ɡɚɤɪɟɩɥɹɣɬɟ ɛɚɥɥɨɧ ɢ ɧɟ ɞɨɩɭɫɤɚɣɬɟ ɩɨɩɚɞɚɧɢɹ ɩɪɹɦɵɯ 

ɫɨɥɧɟɱɧɵɯ ɥɭɱɟɣ. ɇɟ ɤɥɚɞɢɬɟ ɝɪɟɥɤɭ ɢɥɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɭ ɧɚ ɛɚɥɥɨɧ.   

!       .   

8 

 

ˆ ɇɟ ɜɫɬɚɜɥɹɣɬɟ ɩɚɥɶɰɵ, ɜɨɥɨɫɵ ɢ ɨɞɟɠɞɭ ɜɨ ɜɪɚɳɚɸɳɢɟɫɹ ɱɚɫɬɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

 

!   ,  

     : 

ˆ          .  

1. ɇɟ ɞɨɩɭɫɤɚɣɬɟ ɩɚɞɟɧɢɹ ɚɩɩɚɪɚɬɚ .  

2．ɉɟɪɟɞ ɜɤɥɸɱɟɧɢɟɦ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɜ ɫɟɬɶ ɩɪɨɜɟɪɶɬɟ ɰɟɥɨɫɬɧɨɫɬɶ ɩɢɬɚɸɳɟɝɨ ɤɚɛɟɥɹ.  

3．Ɉɬɤɥɸɱɢɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɨɬ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɜ ɩɢɬɚɧɢɹ ɜɨ ɢɡɛɟɠɚɧɢɟ ɟɝɨ ɩɚɞɟɧɢɹ ɩɪɢ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ.  

4．ɉɪɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɤɪɚɧɚ ɩɪɢ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ ɚɩɩɚɪɚɬɚ, ɩɪɢɜɹɡɵɜɚɣɬɟ ɬɪɨɫ ɤ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹɦ ɧɚ ɚɩɩɚɪɚɬɟ ɩɨɞ 

ɭɝɥɨɦ ɧɟ ɛɨɥɟɟ φ15 .  

5．ȿɫɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɫɧɚɛɠɟɧ ɝɚɡɨɜɵɦ ɛɚɥɥɨɧɨɦ ɢ ɩɨɞɚɸɳɢɦ ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɦ, ɨɬɤɥɸɱɢɬɟ ɢɯ ɨɬ ɢɫɬɨɱɧɢɤɚ ɩɢɬɚɧɢɹ ɢ 

ɭɛɟɞɢɬɟɫɶ ɜ ɬɨɦ, ɱɬɨ ɚɩɩɚɪɚɬ ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧ ɝɨɪɢɡɨɧɬɚɥɶɧɨ. ɉɪɢ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ ɝɚɡɨɜɨɝɨ ɛɚɥɥɨɧɚ ɧɚɞɟɠɧɨ  

ɡɚɤɪɟɩɢɬɟ ɟɝɨ ɬɪɨɫɨɦ .  

6．ɍɛɟɞɢɬɟɫɶ ɜ ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɢ ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɤ ɩɨɜɨɪɨɬɧɨ-ɨɩɨɪɧɨɦɭ ɤɨɥɶɰɭ ɩɪɢ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ 

7．ȿɫɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɫɧɚɛɠɟɧ ɪɭɱɤɚɦɢ, ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɢɯ ɬɨɥɶɤɨ ɩɪɢ ɪɭɱɧɨɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ! ɇɟ ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɪɭɱɤɢ ɩɪɢ 

ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɟ ɩɪɢ ɩɨɦɨɳɢ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɢɤɚ.   

 

       :       

 

1.ɉɪɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɜ ɨɬɞɟɥɶɧɨ ɜɡɹɬɵɯ ɩɨɦɟɳɟɧɢɹɯ ɦɨɝɭɬ ɩɨɧɚɞɨɛɢɬɶɫɹ ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɟ ɦɟɪɵ 

ɩɪɟɞɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɢ.  

2. ɉɟɪɟɞ ɭɫɬɚɧɨɜɤɨɣ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɭɛɟɞɢɬɟɫɶ ɜ ɬɨɦ, ɱɬɨ ɜ ɡɨɧɟ ɫɜɚɪɤɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɭɸɬ ɢɫɬɨɱɧɢɤɢ ɷɥɟɤɬɪɨɦɚɝɧɢɬɧɨɝɨ 

ɢɡɥɭɱɟɧɢɹ:  

a) ɇɟɤɨɬɨɪɨɟ ɫɜɚɪɨɱɧɨɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ, ɤɚɛɟɥɢ.  

b) Ȼɟɫɩɪɨɜɨɞɧɵɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ. 

c) Ʉɨɦɩɶɸɬɟɪ ɢ ɞɪɭɝɢɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ.  

d) ɍɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ, ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɫɥɟɠɟɧɢɹ 

e) ɇɚɥɢɱɢɟ ɨɫɨɛɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ ɭ ɥɸɞɟɣ ɜ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ: ɤɚɪɞɢɨɫɬɢɦɭɥɹɬɨɪ, ɫɥɭɯɨɜɨɣ ɚɩɩɚɪɚɬ  

f) Ɋɟɝɭɥɢɪɭɸɳɢɟ ɢ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɵɟ ɩɪɢɛɨɪɵt.  

g) ɋɨɜɦɟɫɬɢɦɨɫɬɶ ɞɪɭɝɢɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ ɩɪɨɬɢɜ ɩɨɦɟɯ ɫ ɷɥɟɦɟɧɬɚɦɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

3. ɉɨɥɶɡɨɜɚɬɟɥɶ ɞɨɥɠɟɧ ɫɨɛɥɸɞɚɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɦɟɪɵ ɩɪɟɞɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɢ, ɱɬɨɛɵ ɭɦɟɧɶɲɢɬɶ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ 

ɪɚɞɢɨɜɨɥɧ:  

a) ɉɨɞɫɨɟɞɢɧɹɣɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɤ ɥɢɧɢɹɦ ɩɨɞɚɱɢ ɷɧɟɪɝɢɢ.  

b) Ɋɟɝɭɥɹɪɧɨ ɨɤɚɡɵɜɚɣɬɟ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɭɸ ɩɨɞɞɟɪɠɤɭ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.. 

ɫ) Ɋɚɛɨɱɚɹ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɡɚɡɟɦɥɟɧɚ.  

 



  

Ⱦɚɧɧɵɣ ɚɩɩɚɪɚɬ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧ ɧɚ ɛɚɡɟ ɫɚɦɵɯ ɩɪɨɞɜɢɧɭɬɵɯ ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɵɯ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ ɜ ɦɢɪɟ. 

ɉɪɢɧɰɢɩ ɢɧɜɟɪɬɢɪɨɜɚɧɢɹ ɜ ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɢ ɫɟɬɟɜɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɱɚɫɬɨɬɵ ɜ 50/60Ƚɰ ɜ ɜɵɫɨɤɨ 

ɱɚɫɬɨɬɧɨɟ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɜ 25ɤȽɰ ɩɪɢ ɩɪɨɯɨɠɞɟɧɢɢ ɷɬɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɱɟɪɟɡ ɮɢɥɶɬɪ – ɦɨɳɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ IGBT, ɚ 

ɡɚɬɟɦ ɩɚɞɟɧɢɢ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɢ ɤɨɦɦɭɬɚɰɢɢ ɫ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɦ ɩɪɹɦɨɝɨ ɬɨɤɚ ɱɟɪɟɡ ɦɨɞɭɥɹɬɨɪ ɲɢɪɢɧɵ ɩɭɥɶɫɚ (PWM). 

Ȼɥɚɝɨɞɚɪɹ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɸ ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɨɣ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ ɩɨɬɪɟɛɥɹɟɦɚɹ ɚɩɩɚɪɚɬɨɦ ɦɨɳɧɨɫɬɶ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɟɝɨ ɝɚɛɚɪɢɬɵ 

ɫɬɚɧɨɜɹɬɫɹ ɦɟɧɶɲɟ, ɜ ɬɨ ɜɪɟɦɹ ɤɚɤ ɟɝɨ ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ ɜɨɡɪɚɫɬɚɟɬ ɛɨɥɟɟ ɱɟɦ ɧɚ 30%. 

Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɨɛɟɫɩɟɱɟɧ ɤɨɧɬɭɪɨɦ ɪɟɚɤɬɨɪɚ, ɱɬɨ ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ ɛɨɥɟɟ ɬɨɱɧɨ ɤɨɧɬɪɨɥɢɪɨɜɚɬɶ ɩɟɪɟɤɥɸɱɟɧɢɟ ɤɨɪɨɬɤɨɝɨ 

ɡɚɦɵɤɚɧɢɹ ɢ ɫɦɟɲɚɧɧɨɝɨ ɡɚɦɵɤɚɧɢɹ, ɚ ɡɧɚɱɢɬ ɞɨɛɢɜɚɬɶɫɹ ɥɭɱɲɟɝɨ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɩɪɨɰɟɫɫɚ.  ȼ ɨɬɥɢɱɢɟ ɨɬ 

ɩɨɥɭɩɪɨɜɨɞɧɢɤɨɜɵɯ  ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ, ɧɚɲɢ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɚɩɩɚɪɚɬɵ ɢɦɟɸɬ ɪɹɞ ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜ:  ɫɬɚɛɢɥɶɧɚɹ 

ɫɤɨɪɨɫɬɶ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ,  ɩɨɪɬɚɬɢɜɧɨɫɬɶ, ɷɧɟɪɝɨɫɛɟɪɟɠɟɧɢɟ, ɛɟɫɲɭɦɧɨɫɬɶ.  Ʉɪɨɦɟ ɜɫɟɝɨ ɷɬɨɝɨ ɞɚɧɧɵɣ 

ɚɩɩɚɪɚɬ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬ ɦɟɧɶɲɟ ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ ɛɪɵɡɝ, ɢɦɟɟɬ ɛɨɥɟɟ ɥɟɝɤɢɣ ɩɨɞɠɢɝ, ɛɨɥɟɟ ɝɥɭɛɨɤɭɸ ɫɜɚɪɨɱɧɭɸ ɜɚɧɧɭ, 

ɜɵɫɨɤɢɣ ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ ɩɨɥɟɡɧɨɣ ɧɚɝɪɭɡɤɢ. Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɫɧɚɛɠɟɧ ɪɟɝɭɥɹɬɨɪɨɦ ɬɨɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ On/Off. Ɍɨɤ 

ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ ɜ ɧɚɱɚɥɟ ɫɜɚɪɤɢ ɢ ɜ ɤɨɧɰɟ ɫɜɚɪɤɢ ɦɨɝɭɬ ɛɵɬɶ ɨɬɪɟɝɭɥɢɪɨɜɚɧɵ ɨɬɞɟɥɶɧɨ, ɱɬɨ ɹɜɥɹɟɬɫɹ 

ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɨɦ ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ ɫɜɚɪɤɢ.   

 

Ȼɥɚɝɨɞɚɪɢɦ ɜɚɫ ɡɚ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ ɧɚɲɢɯ ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ. ȿɫɥɢ ɭ ɜɚɫ ɟɫɬɶ ɤɚɤɢɟ-ɬɨ ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɹ ɩɨ 

ɭɥɭɱɲɟɧɢɸ ɤɚɱɟɫɬɜɚ ɪɚɛɨɬɵ ɧɚɲɢɯ ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ, ɜɵ ɦɨɠɟɬɟ ɨɛɪɚɳɚɬɶɫɹ ɤ ɧɚɦ. 

 

！ 

      .    

   ,        
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SPEEDWAY250 SPEEDWAY300 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ (V) 
3 ɮɚɡɧɵɣ 

AC380V15% 

3 ɮɚɡɧɵɣ 

AC380V15% 

ɑɚɫɬɨɬɚ (Hz) 50/60 50/60 

ɇɨɦɢɧɚɥɶɧɵɣ ɬɨɤ ɧɚ ɜɯɨɞɟ (A) 
14(MIG) 

16(MMA) 

18 (MIG) 

19(MMA) 

Ⱦɢɚɩɚɡɨɧ ɬɨɤɚ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ (A) 
40-250(MIG) 

60-250(MMA) 

50-300˄MIG˅ 

70-300˄MMA˅ 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ (V) 
16-26.5(MIG) 

22.4-30(MMA) 

16.5-29(MIG) 

22.8-32(MMA) 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ  ɛɟɡ ɧɚɝɪɭɡɤɢ 

(V) 
56 56 

Ʉɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ ɩɨɥɟɡɧɨɣ 

ɧɚɝɪɭɡɤɢ (%) 

30 (MIG) 

30 (MMA˅ 

35 (MIG) 

20 (MMA˅ 

Ɏɚɤɬɨɪ ɦɨɳɧɨɫɬɢ 0.93 0.93 

Эɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ (%) 85 85 

Ɍɢɩ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ ɩɨɞɚɱɢ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 
ȼɫɬɪɨɟɧɧɵɣ ȼɫɬɪɨɟɧɧɵɣ 

 ɉɨɬɟɪɢ ɛɟɡ ɧɚɝɪɭɡɤɢ (W) 120 160 

ɋɤɨɪɨɫɬɶ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

(m/min) 
3-13   3-16 

ɉɨɫɬ-ɝɚɡ (s) 1.0±0.5 1.0±0.5 

Ⱦɢɚɦɟɬɪ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ (mm) 0.8/1.0 0.8/1.0/1.2 

ɋɬɟɩɟɧɶ ɢɡɨɥɹɰɢɢ F F 

ɋɬɟɩɟɧɶ ɡɚɳɢɬɵ ɤɨɪɩɭɫɚ IP21 IP21 

Ɍɨɥɳɢɧɚ ɫɜɚɪɢɜɚɟɦɨɝɨ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ (mm) 
Ȼɨɥɟɟ 0.8 Ȼɨɥɟɟ 0.8 

ȼɟɫ (kg) 23 31.5 

Ƚɚɛɚɪɢɬɵ (mm) 468×245×478 553×293×595 
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SPEEDWAY300DW 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ (V) 
3 ɮɚɡɧɵɣ 

AC380V15% 

3 ɮɚɡɧɵɣ 

AC415V15% 

3 ɮɚɡɧɵɣ 

AC440V15% 

ɑɚɫɬɨɬɚ (Hz) 50/60 50/60 50/60 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ  ɛɟɡ ɧɚɝɪɭɡɤɢ 

(V) 
56 61 62 

ɇɨɦɢɧɚɥɶɧɵɣ ɬɨɤ ɧɚ ɜɯɨɞɟ 

(A) 

18 (MIG) 

19(MMA) 

16.5 (MIG) 

17 (MMA) 

15.5 (MIG) 

16.4 (MMA) 

Ⱦɢɚɩɚɡɨɧ ɬɨɤɚ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ 

(A) 

50-300˄MIG˅ 

70-300˄MMA˅ 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ (V) 
16.5-29(MIG) 

22.8-32(MMA) 

Ʉɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ ɩɨɥɟɡɧɨɣ 

ɧɚɝɪɭɡɤɢ (%) 

35 (MIG) 

20 (MMA˅ 

Ɏɚɤɬɨɪ ɦɨɳɧɨɫɬɢ 0.93 

Эɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ (%) 85 

Ɍɢɩ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ ɩɨɞɚɱɢ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 
ɇɟɜɫɬɪɨɟɧɧɵɣ 

ɉɨɬɟɪɢ ɛɟɡ ɧɚɝɪɭɡɤɢ (W) 160 

ɋɤɨɪɨɫɬɶ ɩɨɞɚɱɢ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ (m/min) 
   3-16 

ɉɨɫɬ-ɝɚɡ (s) 1 

Ɍɨɥɳɢɧɚ ɫɜɚɪɢɜɚɟɦɨɝɨ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ (mm) 
0.8/1.0/1.2 

ɋɬɟɩɟɧɶ ɢɡɨɥɹɰɢɢ F 

ɋɬɟɩɟɧɶ ɡɚɳɢɬɵ ɤɨɪɩɭɫɚ IP21 

Ɍɨɥɳɢɧɚ ɫɜɚɪɢɜɚɟɦɨɝɨ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ (mm) 
Ȼɨɥɟɟ 0.8 

ȼɟɫ (kg) 25 

Ƚɚɛɚɪɢɬɵ (mm) 485×234×425 
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Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɫɧɚɛɠɟɧ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨɦ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬ ɤɨɥɟɛɚɧɢɣ ɫɟɬɢ. Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɩɪɨɞɨɥɠɚɟɬ ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɧɨɪɦɚɥɶɧɨ ɩɪɢ 

ɤɨɥɟɛɚɧɢɹɯ ɫɟɬɢ ±15% ɨɬ ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ. 

ȼ ɫɥɭɱɚɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ ɞɥɢɧɧɨɝɨ ɤɚɛɟɥɹ, ɜɨ ɢɡɛɟɠɚɧɢɟ ɩɚɞɟɧɢɹ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ, ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɤɚɛɟɥɶ ɫ ɛɨɥɶɲɢɦ 

ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɦ ɫɟɱɟɧɢɟɦ. ȿɫɥɢ ɤɚɛɟɥɶ ɫɥɢɲɤɨɦ ɞɥɢɧɧɵɣ, ɷɬɨ ɦɨɠɟɬ ɩɨɜɥɢɹɬɶ ɧɚ ɤɚɱɟɫɬɜɨ ɫɜɚɪɤɢ, ɩɨɷɬɨɦɭ 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɭɸ ɞɥɢɧɭ ɤɚɛɟɥɹ.  

1. ɍɛɟɞɢɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɧɟ ɧɚɤɪɵɬ, ɱɬɨɛɵ ɧɟ ɧɚɪɭɲɢɬɶ ɫɢɫɬɟɦɭ 

ɨɯɥɚɠɞɟɧɢɹ. 

2. ɂɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɤɚɛɟɥɶ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ ɫ ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɦ ɫɟɱɟɧɢɟɦ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 6 ɤɜ. ɦɦ ɫ 

ɬɟɦ ɱɬɨɛɵ ɫɨɟɞɢɧɢɬɶ ɡɚɡɟɦɥɟɧɧɵɣ ɢɧɬɟɪɮɟɣɫ ɜ ɡɚɞɧɟɣ ɱɚɫɬɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɫ 

ɦɚɫɫɨɣ. 

3. ɋɨɟɞɢɧɢɬɟ ɝɚɡɨɜɵɣ ɛɚɥɥɨɧ ɫ ɜɩɭɫɤɧɵɦ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟɦ ɧɚ ɚɩɩɚɪɚɬɟ ɩɪɢ ɩɨɦɨɳɢ 

ɜɨɡɞɭɲɧɨɝɨ ɲɥɚɧɝɚ. 

4. ȼɫɬɚɜɶɬɟ ɛɵɫɬɪɨɫɴɟɦ ɫ ɤɚɛɟɥɟɦ ɦɚɫɫɵ ɜ ɪɚɡɴɟɦ ɧɚ ɩɚɧɟɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

5. ɍɫɬɚɧɨɜɢɬɟ ɩɪɨɜɨɥɨɱɧɭɸ ɛɨɛɢɧɭ ɧɚ ɨɩɨɪɧɭɸ ɨɫɶ ɞɥɹ ɤɚɬɭɲɤɢ 

6. ȼɵɛɟɪɢɬɟ ɪɨɥɢɤ ɩɨɞ ɪɚɡɦɟɪ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

7. Ɂɚɩɭɫɬɢɬɟ ɩɪɨɜɨɥɨɤɭ ɜ ɤɚɧɚɥ ɩɨɞɚɸɳɟɝɨ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ 

8. ɉɪɨɜɨɥɨɤɚ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɩɪɹɦɨɣ, ɱɬɨɛɵ ɧɟ ɡɚɫɬɪɟɜɚɬɶ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ 

9. ɍɫɬɚɧɨɜɢɬɟ ɝɨɪɟɥɤɭ ɜ ɟɜɪɨɪɚɡɴɟɦ ɢ ɜɪɭɱɧɭɸ ɩɪɨɬɹɧɢɬɟ ɜ ɧɟɟ ɩɪɨɜɨɥɨɤɭ 
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Power supply 

Gas cylinder 

Welding gun  

Earth clamp workpiece 

 

 

  SPEEDWAY300DW (MMA): 

 
:     MMA,      

         MIG 
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1. ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɢ  

1˅ ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɩɪɨɜɟɪɤɢ/ɩɨɞɚɱɢ ɝɚɡɚ: Ʉɨɝɞɚ ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɜ ɩɨɡɢɰɢɢ ɩɪɨɜɟɪɤɚ ɝɚɡɚ, ɷɬɨ 

ɡɧɚɱɢɬ ɱɬɨ ɩɪɨɜɨɞɢɬɫɹ ɩɪɨɜɟɪɤɚ ɩɨɞɚɱɢ ɝɚɡɚ. Ʉɨɝɞɚ ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɜ ɩɨɡɢɰɢɢ ɩɨɞɚɱɢ ɝɚɡɚ, ɡɧɚɱɢɬ, 

ɚɩɩɚɪɚɬ ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɜ ɧɨɪɦɚɥɶɧɨɦ ɪɟɠɢɦɟ ɫɜɚɪɤɢ.  

2˅ 2T/4T ɬɚɤɬɧɵɣ ɪɟɠɢɦ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɝɨɪɟɥɤɨɣ. ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ: ɜ ɩɨɡɢɰɢɢ “2T”position,ɧɚɠɦɢɬɟ 

ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɧɚ ɝɨɪɟɥɤɟ ɱɬɨɛɵ ɧɚɱɚɬɶ ɫɜɚɪɤɭ; ɜ ɩɨɡɢɰɢɢ “4T”, ɧɚɠɦɢɬɟ ɪɭɱɧɨɣ ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɱɬɨɛɵ 

ɜɤɥɸɱɢɬɶ ɚɩɩɚɪɚɬ, ɨɬɩɭɫɬɢɬɟ ɤɧɨɩɤɭ ɝɨɪɟɥɤɢ, ɚɩɩɚɪɚɬ ɩɪɢɜɟɞɟɬ ɜ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ ɫɜɚɪɤɢ, ɫɧɨɜɚ ɧɚɠɦɢɬɟ 

ɤɧɨɩɤɭ ɧɚ ɝɨɪɟɥɤɟ, ɫɜɚɪɤɚ ɨɫɬɚɧɨɜɢɬɫɹ.  

3˅ ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɞɢɚɦɟɬɪɚ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ: Ʉɨɝɞɚ ɫɜɚɪɤɚ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɫɹ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ ɪɚɡɧɨ 

ɞɢɚɦɟɬɪɚ – ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɞɨɥɠɟɧ ɫɬɨɹɬɶ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɣ ɩɨɡɢɰɢɢ.  

2. Ɋɟɝɭɥɹɬɨɪɵ   

1˅ Ɋɟɝɭɥɹɬɨɪ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ: ɞɚɧɧɵɣ ɪɟɝɭɥɹɬɨɪ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɬ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ.  

2˅ Ɋɟɝɭɥɹɬɨɪ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɬɨɤɚ: ɞɚɧɧɵɣ ɪɟɝɭɥɹɬɨɪ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɬ ɬɨɤ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ.  

3˅ Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɚɧɢɟ ɯɚɪɚɤɬɟɪɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ: ɚɩɩɚɪɚɬ ɦɨɠɟɬ ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɚɬɶ ɭɪɨɜɟɧɶ ɦɹɝɤɨɫɬɢ ɢ ɠɟɫɬɤɨɫɬɢ 

ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ. ɇɚ ɦɚɥɵɯ ɬɨɤɚɯ ɞɭɝɚ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɠɟɫɬɱɟ, ɱɬɨɛɵ ɩɪɟɞɨɬɜɪɚɬɢɬɶ ɩɪɟɪɵɜɚɧɢɟ ɞɭɝɢ. ɇɚ 

ɛɨɥɶɲɢɯ ɬɨɤɚɯ, ɞɭɝɚ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɦɹɝɱɟ, ɱɬɛɵ ɭɦɟɧɶɲɢɬɶ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ ɛɪɵɡɝ.  

3.  ɋɦɟɧɚ ɩɨɥɹɪɧɨɫɬɢ 

Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɢɦɟɟɬ ɮɭɧɤɰɢɸ ɫɦɟɧɵ ɩɨɥɹɪɧɨɫɬɢ. Ɇɟɠɞɭ ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɦ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ ɢ ɩɪɨɜɨɥɨɱɧɨɣ 

ɛɨɛɢɧɨɣ ɟɫɬɶ  ɩɥɸɫɨɜɨɣ ɢ ɦɢɧɭɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɵɟ ɪɚɡɴɟɦɵ. ɉɪɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɨɞɢɧɚɪɧɨɝɨ ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ ɫ 

ɡɚɳɢɬɨɣ ɝɚɡɨɦ, ɪɚɡɴɟɦ ɝɨɪɟɥɤɢ ɞɨɥɠɟɧ ɛɵɬɶ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɟɧ ɤ ɩɥɸɫɨɜɨɦɭ ɜɵɯɨɞɧɨɦɭ ɪɚɡɴɟɦɭ, ɤɚɛɟɥɶ 

ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ – ɤ ɦɢɧɭɫɨɜɨɦɭ. ɉɪɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɩɨɪɨɲɤɨɜɨɣ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ – ɧɚɨɛɨɪɨɬ.  

4.  ɉɭɥɶɬ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ: 

ɍ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɟɫɬɶ ɮɭɧɤɰɢɹ ɭɞɚɥɟɧɧɨɝɨ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚɦɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

5.  Ɂɚɦɟɱɚɧɢɟ 

Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɢɦɟɟɬ ɮɭɧɤɰɢɸ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɟɧɢɹ ɨɬ ɩɟɪɟɝɪɭɡɚ 

 

 

 

 

 

 

 

 



SPEEDWAY 250  : 

 

 

1 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɬɨɤɚ  

2 MIG/MMA ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ 

3 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɆɆȺ 

4 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ MIG 

5 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɬɟɤɭɳɟɝɨ ɢɡɦɟɪɟɧɢɹ ɬɨɤɚ 

6 Ⱥɦɩɟɪɦɟɬɪ 

7 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɫɟɬɢ 

8 ȼɨɥɶɬɦɟɬɪ 

9 
ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɬɟɤɭɳɟɝɨ ɢɡɦɟɪɟɧɢɹ 

ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ 

10 
ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɫɤɨɪɨɫɬɢ ɩɨɞɚɱɢ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

11 
Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 

ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ 

12 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ 

13 Ɇɢɧɭɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

14 ɉɥɸɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

15 Ɋɚɡɴɟɦ ɞɥɹ ɝɨɪɟɥɤɢ 

16 ɉɟɪɟɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɨɥɹɪɧɨɫɬɢ  

SPEEDWAY 300  : 

 

1 ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɪɟɠɢɦɨɜ MIG/MMA   

2 
2T/4T ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɪɟɠɢɦɚ 

ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɝɨɪɟɥɤɨɣ 

3 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɫɟɬɢ 

4 Ⱥɦɩɟɪɦɟɬɪ 

5 ȼɨɥɶɬɦɟɬɪ 

6 ȼɵɤɥɸɱɚɬɟɥɶ 

7 ɉɥɸɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

8 ɉɟɪɟɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɨɥɹɪɧɨɫɬɢ 

9 Ɇɢɧɭɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

10 Ɋɚɡɴɟɦ ɞɥɹ ɝɨɪɟɥɤɢ  

11 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ   

12 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɬɨɤɚ   

13 
Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 

ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ ɞɭɝɢ 

17 

 



 

SPEEDWAY 300DW  : 

 

 

1 ɉɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɪɟɠɢɦɨɜ MIG/MMA   

2 
2T/4T ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɪɟɠɢɦɨɜ 

ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɝɨɪɟɥɤɨɣ 

3 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɫɟɬɢ  

4 Ⱥɦɩɟɪɦɟɬɪ 

5 ɂɧɞɢɤɚɬɨɪ ɩɭɥɶɬɚ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ 

6 ȼɨɥɶɬɦɟɬɪ 

7 Ɇɢɧɭɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

8 Ɋɚɡɴɟɦ ɞɥɹ ɝɨɪɟɥɤɢ 

9 Ƚɚɡɨɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɣ ɪɚɡɴɟɦ  

10 ɉɥɸɫɨɜɨɣ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɤɨɧɬɚɤɬ 

11 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ   

12 Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɬɨɤɚ 

13 
Ɋɟɝɭɥɢɪɨɜɤɚ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 

ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ  ɞɭɝɢ 
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        .   

  

 Ɍɨɥɳɢɧɚ 

ɢɡɞɟɥɢɹ  

δɦɦε 

Ⱦɢɚɦɟɬɪ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

(ɦɦ) 

Ɂɚɡɨɪ 

(ɦɦ) 

ɋɢɥɚ ɬɨɤɚ 

δAε 

ɇɚɩɪɹɠɟɧɢ

ɟ 

δVε 

ɋɤɨɪɨɫɬɶ 

ɫɜɚɪɤɢ 

(ɫɦ/ɦɢɧ) 

ȼɵɥɟɬ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

(mm) 

Ɋɚɫɯɨɞ 

ɝɚɡɚ 

(ɥ/ɦɢɧ) 

0.8 0.8,0.9 0 60～70 16～16.5 50～60 10 10 

1.0 0.8,0.9 0 75～85 17～17.5 50～60 10 10～15 

1.2 0.8,0.9 0 80～90 16～16.5 50～60 10 10～15 

1.6 0.8,0.9 0 95～105 17～18 45～50 10 10～15 

2.0 1.0,1.2 0～0.5 110～120 18～19 45～50 10 10～15 

2.3 1.0,1.2 0.5～1.0 120～130 19～19.5 45～50 10 10～15 

3.2 1.0,1.2 1.0～1.2 140～150 20～21 45～50 10～15 10～15 

4.5 1.0,1.2 1.0～1.5 160～180 22～23 45～50 15 15 

 1.2 1.2～1.6 220～260 24～26 45～50 15 15～20 

 1.2 1.2～1.6 220～260 24～26 45～50 15 15～20 

 1.2 1.2～1.6 300～340 32～34 45～50 15 15～20 

ɇ
ɢɡɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɪɤɢ

 
 

 1.2 1.2～1.6 300～340 32～34 45～50 15 15～20 

0.8 0.8,0.9 0 100 17 130 10 15 

1.0 0.8,0.9 0 110 17．5 130 10 15 

1.2 0.8,0.9 0 120 18．5 130 10 15 

1.6 1.0,1.2 0 180 19．5 130 10 15 

2.0 1.0,1.2 0 200 21 100 15 15 

2.3 1.0,1.2 0 220 23 120 15 20 

ɋ
ɬɵ
ɤɨɜɨɣ

 ɲ
ɨɜ

 ɜɧɚɯɥɟɫɬ 
 
 

ȼ
ɵ
ɫɨɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɪɤɢ

 

3.2 1.2 0 260 26 120 15 20 

 Ɍɨɥɳɢɧɚ 

ɢɡɞɟɥɢɹ  

δɦɦε 

Ⱦɢɚɦɟɬɪ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

(ɦɦ) 

ɋɢɥɚ ɬɨɤɚ 

δAε 

Voltage 

δVε 

Welding speed 

δcm/minε 

Wire 

extension  

δmmε 

Gas flow rate 

δL/minε 

1.6 0.8,0.9 60～80 16～17 40～50 10 10 

2.3 0.8,0.9 80～100 19～20 40～55 10 10～15 

3.2 1.0,1.2 120～160 20～22 35～45 10～15 10～15 

Ɍɚɜɪɨɜɵ
ɣ

 ɲ
ɨɜ

 

4.5 1.0,1.2 150～180 21～23 30～40 10～15 20～25 
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 Ɍɨɥɳɢɧɚ 

ɢɡɞɟɥɢɹ  

δɦɦε 

Ⱦɢɚɦɟɬɪ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

(ɦɦ) 

ȼɟɪɬɢɤɚɥɶ

ɧɵɣ 

ɧɚɤɥɨɧ 

ɝɨɪɟɥɤɢ (°) 

Current 

δAε 

Voltage 

δVε 

Welding 

speed 

(cm/min) 

Wire 

extension 

δmmε 

Gas flow 

rate 

δL/minε 

1.0 0.8,0.9 45
0
 70～80 17～18 50～60 10 10～15 

1.2 0.9,1.0 45
0
 85～90 18～19 50～60 10 10～15 

1.6 1.0,1.2 45
0
 100～110 19～20 50～60 10 10～15 

2 1.0,1.2 45
0
 115～125 19～20 50～60 10 10～15 

2.3 1.0,1.2 45
0
 130～140 20～21 50～60 10 10～15 

3.2 1.0,1.2 45
0
 150～170 21～22 45～50 15 15～20 

4.5 1.0,1.2 45
0
 140～200 22～24 45～50 15 15～20 

6 1.2 45
0
 230～260 24～27 45～50 20 15～20 

8.9 1.2,1.6 50
0
 270～380 29～35 45～50 25 20～25 

ȼ
ɵ
ɫɨɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɪɤɢ

 

12 1.2,1.6 50
0
 400 32～36 35～40 25 20～25 

1.0 0.8,0.9 45
0
 140 19～20 160 10 15 

1.2 0.8,0.9 45
0
 130～150 19～20 120 10 15 

1.6 1.0,1.2 45
0
 180 22～23 120 10 15～20 

2 1.2 45
0
 210 24 120 15 20 

2.3 1.2 45
0
 230 25 110 20 25 

3.2 1.2 45
0
 270 27 110 20 25 

4.5 1.2 50
0
 290 30 80 20 25 

Ƚɨɪɢɡɨɧɬɚɥɶɧɵ
ɣ

 ɫɬɵ
ɤɨɜɨɣ

 ɲ
ɨɜ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Ɍɚɜɪɨɜɵ

ɣ
 ɲ
ɨɜ

 

ȼ
ɵ
ɫɨɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɪɤɢ

 

6 1.2 50
0
 310 33 70 25 25 

0．8 0.8,0.9 10
0
 60～70 16～17 40～45 10 10～15 

1.2 0.8,0.9 30
0
 80～90 18～19 45～50 10 10～15 

1.6 0.8,0.9 30
0
 90～100 19～20 45～50 10 10～15 

0.8,0.9 47
0
 100～130 20～21 45～50 10 10～15 

2.3 

1.0,1.2 47
0
 120～150 20～21 45～50 10 10～15 

3.2 1.0,1.2 47
0
 150～180 20～22 35～45 10～15 20～25 

Ƚɨɪɢɡɨɧɬɚɥɶɧɵ
ɣ

 ɫɬɵ
ɤɨɜɨɣ

 ɲ
ɨɜ

 

ȼ
ɵ
ɫɨɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɪɤɢ

 

4.5 1．2 47
0
 200～250 24～26 45～50 10～15 20～25 
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47
0
 220 24 150 15 15 

ȼ
ɵ
ɫɨɤɚɹ

 ɫɤɨɪɨɫɬɶ
 ɫɜɚɤɪɢ

 

2．3～3.2 1.2 

47
0
 300 26 250 15 15 
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1.   

1˅ Ⱥɩɩɚɪɚɬ ɫɥɟɞɭɟɬ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɜ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ ɫ ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɣ ɜɥɚɠɧɨɫɬɶɸ ɜɨɡɞɭɯɚ ɧɟ ɛɨɥɟɟ 90%. 

2˅ Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ ɨɬ -10 ɞɨ 40 ɝɪɚɞɭɫɨɜ . 

3˅ ɂɡɛɟɝɚɣɬɟ ɩɨɩɚɞɚɧɢɹ ɧɚ ɚɩɩɚɪɚɬ ɩɪɹɦɵɯ ɫɨɥɧɟɱɧɵɯ ɥɭɱɟɣ ɢ ɜɨɞɵ.  

4˅ ɇɟ ɢɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɜ  ɩɵɥɶɧɨɦ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ ɢ ɫɪɟɞɟ ɤɨɪɪɨɡɢɣɧɵɯ ɝɚɡɨɜ.  

5˅ ɇɟ ɩɪɨɜɨɞɢɬɟ ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ ɜ ɜɟɬɪɟɧɨɦ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ 

2.   

ȼ ɧɚɲɢɯ ɚɩɩɚɪɚɬɚɯ ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɭɟɬ ɮɭɧɤɰɢɹ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬ ɩɟɪɟɝɪɭɡɚ, ɩɟɪɟɝɪɟɜɚ ɢ ɩɟɪɟɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ. ȼ ɫɥɭɱɚɟ ɟɫɥɢ 

ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ, ɬɨɤ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ ɢɥɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɩɪɟɜɵɲɚɟɬ ɞɨɩɭɫɬɢɦɵɟ ɧɨɪɦɵ, ɚɩɩɚɪɚɬ ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɢ 

ɨɬɤɥɸɱɚɟɬɫɹ.  

1˅     ！ 

ɇɚɲɢ ɚɩɩɚɪɚɬɵ – ɜɵɫɨɤɨɦɨɳɧɵɟ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ, ɤɨɬɨɪɵɦ ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɟ ɨɯɥɚɠɞɟɧɢɹ, ɬɚɤ ɤɚɤ 

ɟɫɬɟɫɬɜɟɧɧɨɟ ɩɪɨɜɟɬɪɢɜɚɧɢɟ ɧɟ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɵɦ. ɉɨɷɬɨɦɭ ɚɩɩɚɪɚɬ ɫɧɚɛɠɟɧ ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪɨɦ. 

ɉɟɪɟɞ ɧɚɱɚɥɨɦ ɪɚɛɨɬ ɭɛɟɞɢɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɜɯɨɞɧɨɟ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ ɧɟ ɡɚɛɥɨɤɢɪɨɜɚɧɨ, ɚ ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɹ ɨɬ ɚɩɩɚɪɚɬɚ 

ɞɨ ɩɪɟɞɦɟɬɨɜ ɜ ɪɚɛɨɱɟɦ ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 0.3 ɦɟɬɪɚ.  

2˅   ！ 

ɉɨɥɶɡɨɜɚɬɟɥɶ ɞɨɥɠɟɧ ɩɨɦɧɢɬɶ ɨ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɢ ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨɝɨ ɬɨɤɚ ɧɚɝɪɭɡɤɢ (ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨ 

ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɭ ɩɨɥɟɡɧɨɣ ɧɚɝɪɭɡɤɢ). Ɇɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ ɬɨɤ ɧɟ ɞɨɥɠɟɧ ɩɪɟɜɵɲɚɬɶ ɧɨɪɦɭ, ɩɟɪɟɝɪɭɡ ɚɩɩɚɪɚɬɚ 

ɦɨɠɟɬ ɩɪɢɜɟɫɬɢ ɤ ɟɝɨ ɩɨɥɨɦɤɟ.   

3˅   ！ 

Ⱦɨɩɭɫɬɢɦɵɟ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɦɨɠɧɨ ɧɚɣɬɢ ɜ ɨɫɧɨɜɧɵɯ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɯ ɩɚɪɚɦɟɬɪɚɯ. Ɇɟɯɚɧɢɡɦ 

ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬ ɩɟɪɟɩɚɞɨɜ ɫɟɬɢ ɨɛɟɫɩɟɱɢɬ ɩɨɞɞɟɪɠɚɧɢɟ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɧɚ ɧɭɠɧɨɦ ɭɪɨɜɧɟ. 

ȿɫɥɢ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɩɪɟɜɵɲɚɟɬ ɧɨɪɦɭ, ɷɬɨ ɦɨɠɟɬ ɩɪɢɜɟɫɬɢ ɤ ɩɨɥɨɦɤɟ ɞɟɬɚɥɟɣ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

4˅ ɇɚ ɡɚɞɧɟɣ ɩɚɧɟɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɪɚɡɴɟɦ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ, ɫɨ ɡɧɚɱɤɨɦ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ.  ɉɟɪɟɞ ɧɚɱɚɥɨɦ ɪɚɛɨɬ, 

ɭɛɟɞɢɬɟɫɶ ɱɬɨ ɪɚɛɨɱɚɹ ɞɟɬɚɥɶ ɧɚɞɟɠɧɨ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɟɧɚ ɤ ɤɚɛɟɥɸ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ, ɩɨɩɟɪɟɱɧɨɟ ɫɟɱɟɧɢɟ 

ɤɨɬɨɪɨɝɨ ɞɨɥɠɧɨ ɛɵɬɶ ɨɤɨɥɨ 6 ɤɜ. ɦɦ. , ɱɬɨɛɵ ɢɡɛɟɠɚɬɶ ɫɬɚɬɢɱɟɫɤɨɝɨ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɬɜɚ. 

5˅ ȿɫɥɢ ɜɪɟɦɹ ɫɜɚɪɤɢ ɩɪɟɜɵɲɚɟɬ ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɵɣ ɪɚɛɨɱɢɣ ɰɢɤɥ, ɚɩɩɚɪɚɬ ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɢ ɜɵɤɥɸɱɚɟɬɫɹ. ȿɫɥɢ 

ɚɩɩɚɪɚɬ ɩɟɪɟɝɪɟɜɚɟɬɫɹ ɢ ɩɨɷɬɨɦɭ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɧɵɣ ɢɧɞɢɤɚɬɨɪ ɡɚɝɨɪɚɟɬɫɹ ɤɪɚɫɧɵɦ ɢ ɦɢɝɚɟɬ “ON’’. ȼ ɬɚɤɨɣ 

ɫɢɬɭɚɰɢɢ ɧɟ ɜɵɤɥɸɱɚɣɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɢɡ ɪɨɡɟɬɤɢ, ɞɚɣɬɟ ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪɭ ɨɯɥɚɞɢɬɶ ɚɩɩɚɪɚɬ.  Ʉɨɝɞɚ 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɧɵɣ ɢɧɞɢɤɚɬɨɪ ɩɨɝɚɫɧɟɬ, ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɩɨɧɢɠɚɟɬɫɹ ɢ ɦɨɠɧɨ ɫɧɨɜɚ ɪɚɛɨɬɚɬɶ.  
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ɇɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɨɩɢɫɚɧɧɵɟ ɧɢɠɟ, ɫɜɹɡɚɧɵ ɫ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ ɚɤɫɟɫɫɭɚɪɨɜ, ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, ɭɫɥɨɜɢɣ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɢ 

ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɦ ɬɨɤɚ. ɍɛɟɞɢɬɟɫɶ ɜ ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɦ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɜɵɲɟ ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɨɜ, ɱɬɨɛɵ ɢɡɛɟɠɚɬɶ 

ɩɨɞɨɛɧɵɯ ɫɢɬɭɚɰɢɣ. 

A.   ,  : 

1) ɍɛɟɞɢɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɤɚɛɟɥɶ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ ɧɚɞɟɠɧɨ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɟɧ ɤ ɪɚɛɨɱɟɣ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ. 

2) ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɧɚɞɟɠɧɵ ɥɢ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ.  

B.       :  

Ɉɬɤɥɨɧɟɧɢɟ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɨɬ ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɨɝɨ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɹ, ɦɨɠɟɬ ɛɵɬɶ ɜɵɡɜɚɧɨ ɧɟɫɨɜɩɚɞɟɧɢɟɦ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɹ ɬɨɤɚ ɧɚ 

ɜɵɯɨɞɟ ɫ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɵɦ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɟɦ ɬɨɤɚ. ȿɫɥɢ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɧɢɠɟ ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɨɝɨ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɹ, ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ 

ɬɨɤ ɧɚ ɜɵɯɨɞɟ ɦɨɠɟɬ ɛɵɬɶ ɧɢɠɟ ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɨɝɨ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɹ.  

C.  : 

Ⱦɚɧɧɚɹ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɦɨɠɟɬ ɛɵɬɶ ɫɜɹɡɚɧɚ ɫɨ ɫɥɟɞɭɸɳɢɦɢ ɩɪɢɱɢɧɚɦɢ:  

1) ɇɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɫɟɬɢ ɤɨɥɟɛɥɟɬɫɹ;  

2) ɉɨɦɟɯɢ ɜ ɫɟɬɢ ɢɥɢ ɨɬ ɞɪɭɝɢɯ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ɩɪɢɛɨɪɨɜ.  

D.     : 

1) ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɧɟɬ ɥɢ ɭɬɟɱɤɢ ɝɚɡɚ ɜ ɝɚɡɨɩɨɞɚɸɳɟɣ ɫɢɫɬɟɦɟ.  

2) ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɢɡɞɟɥɢɟ ɧɚ ɧɚɥɢɱɢɟ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɯ ɠɢɞɤɨɫɬɟɣ, ɝɪɹɡɢ, ɦɚɫɥɚ, ɤɪɚɫɤɢ, ɫɤɨɥɨɜ ɢ ɬ.ɞ.  
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1. ɍɞɚɥɹɣɬɟ ɩɵɥɶ ɫ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɩɪɢ ɩɨɦɨɳɢ ɫɠɚɬɨɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ. ȼ ɫɥɭɱɚɟ ɟɫɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ ɜ ɫɪɟɞɟ 

ɧɚɫɵɳɟɧɧɨɣ ɞɵɦɨɦ ɢ ɡɚɝɪɹɡɧɟɧɧɵɦ ɜɨɡɞɭɯɨɦ, ɨɱɢɫɬɤɚ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɞɨɥɠɧɚ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɫɹ ɧɟ ɪɟɠɟ ɱɟɦ ɪɚɡ ɜ 

ɦɟɫɹɰ.     

2. Ⱦɚɜɥɟɧɢɟ ɫɠɚɬɨɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ ɞɨɥɠɧɨ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɨɜɚɬɶ ɧɨɪɦɟ ɜɨ ɢɡɛɟɠɚɧɢɟ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɣ ɱɚɫɬɟɣ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

3. ɂɡɛɟɝɚɣɬɟ ɩɨɩɚɞɚɧɢɹ ɜɨɞɵ ɧɚ ɚɩɩɚɪɚɬ. ȿɫɥɢ ɜɨɞɚ ɜɫɟ ɠɟ ɩɨɩɚɥɚ ɧɚ ɚɩɩɚɪɚɬ – ɬɳɚɬɟɥɶɧɨ ɜɵɫɭɲɢɬɟ ɟɝɨ ɢ 

ɢɡɦɟɪɶɬɟ ɭɪɨɜɟɧɶ ɢɡɨɥɹɰɢɢ ɦɟɝɚɨɦɦɟɬɪɨɦ.  

4. ȿɫɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɞɨɥɝɨɟ ɜɪɟɦɹ ɧɟ ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ, ɯɪɚɧɢɬɟ ɟɝɨ ɜ ɨɪɢɝɢɧɚɥɶɧɨɣ ɭɩɚɤɨɜɤɟ ɜ ɫɭɯɨɦ ɦɟɫɬɟ. 

5. Ʉɚɠɞɵɟ 300 ɱɚɫɨɜ ɪɚɛɨɬɵ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ ɨɱɢɳɚɣɬɟ ɤɨɥɥɟɤɬɨɪ ɨɬ ɨɫɚɞɤɚ. ɉɪɨɬɪɢɬɟ ɪɟɞɭɤɬɨɪ, 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɹ ɫɦɚɡɤɭ ɢɡ 2# Ⱦɢɫɭɥɶɮɢɞɚ Ɇɨɥɢɛɞɟɧɚ  
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Ⱦɚɠɟ ɟɫɥɢ ɭ ɧɟɞɚɜɧɨ ɩɪɢɨɛɪɟɬɟɧɧɨɝɨ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɧɚɛɥɸɞɚɸɬɫɹ ɬɚɤɢɟ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɤɚɤ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɟ ɩɪɨɰɟɫɫɚ 

ɫɜɚɪɤɢ, ɧɟɫɬɚɛɢɥɶɧɚɹ ɞɭɝɚ, ɪɚɧɨ ɫɭɞɢɬɶ ɨ ɩɨɥɨɦɤɟ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.  

ɍ ɜɵɲɟ ɭɩɨɦɹɧɭɬɵɯ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɟɣ ɦɨɝɭɬ ɛɵɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɩɪɢɱɢɧɵ. Ʉ ɩɪɢɦɟɪɭ: ɨɫɥɚɛɥɟɧɧɵɟ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ, 

ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɹ ɩɨɞɤɥɸɱɟɧɢɹ ɤ ɫɟɬɢ, ɧɟɩɪɚɜɢɥɶɧɵɟ ɧɚɫɬɪɨɣɤɢ, ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɧɵɟ ɤɚɛɟɥɹ, ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɧɵɣ ɝɚɡɨɜɵɣ ɲɥɚɧɝ 

ɢ ɬ.ɞ. ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬɚ ɧɚ ɧɚɥɢɱɢɟ ɜɵɲɟ ɭɩɨɦɹɧɭɬɵɯ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɟɣ ɩɪɟɠɞɟ ɱɟɦ ɞɟɥɚɬɶ ɜɨɡɜɪɚɬ ɚɩɩɚɪɚɬɚ.   

ɇɢɠɟ ɩɪɢɜɟɞɟɧɚ ɬɚɛɥɢɰɚ ɜɨɡɦɨɠɧɵɯ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɟɣ ɢ ɜɨɡɦɨɠɧɵɟ ɩɪɢɱɢɧɵ.  

   

       

 

    

                                ɉɪɢɦɟɪ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ 

 

Ⱦɢɚɝɧɨɫɬɢɤɚ 

Ⱦ
ɭɝɚ

 ɧɟ
 ɩɨɞɠ

ɢɝɚɟɬɫɹ
 

Ɉ
ɬɫɭɬɫɬɜɭɟɬ ɩɨɞɚɱɚ

 ɝɚɡɚ
 

Ɉ
ɬɫɭɬɫɬɜɭɟɬ 

ɩɨɞɚɱɚ
 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ
 

ɉ
ɥɨɯɨɣ

 ɩɨɞɠ
ɢɝ ɞɭɝɢ

 

ɇ
ɟɫɬɚɛɢɥɶɧɚɹ

 ɞɭɝɚ
 

Ƚɪɹɡɶ
 
ɩɨ

 
ɤɪɚɸ

 
ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ

 

Ɂɚɥɢɩɚɧɢɟ
 ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ

 

ɉ
ɪɢɥɢɩɚɧɢɟ

 
ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ

 
ɤ 

ɧɚɤɨɧɟɱɧɢɤɭ

Ɉ
ɛɪɚɡɭɸ

ɬɫɹ
 ɞɵ

ɪɵ
 

Ɋɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶɧɚɹ 

ɤɨɪɨɛɤɚ (ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɟ 

ɡɚɳɢɬɧɵɟ ɦɟɯɚɧɢɡɦɵ) 

1. ȼɤɥɸɱɟɧ ɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɜ ɫɟɬɶ? 

2. ɋɝɨɪɟɥ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɢɬɟɥɶ 

3. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɵ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ 

〇 〇 〇 〇 〇 〇    

ɋɟɬɟɜɨɣ ɤɚɛɟɥɶ 

1. ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɧɟ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧ ɥɢ 

ɫɟɬɟɜɨɣ ɤɚɛɟɥɶ 

2. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɵ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ 

3. ɉɟɪɟɝɪɟɜ 

〇   〇 〇 〇    

ɋɜɚɪɨɱɧɨɟ 

ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ 

1. ȼɤɥɸɱɟɧ ɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɜ ɫɟɬɶ? 

2. ɇɟɞɨɫɬɚɬɨɱɧɵɣ ɬɨɤ 
〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇  

Ƚɚɡɨɜɵɣ ɛɚɥɥɨɧ  

1. ȼɤɥɸɱɢɬɟ ɩɨɞɚɱɭ ɝɚɡɚ 

2. ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɤɨɥ-ɜɨ ɝɚɡɚ ɜ 

ɛɚɥɥɨɧɟ 

3. ɍɫɬɚɧɨɜɢɬɟ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɵɣ 

ɪɚɫɯɨɞ ɝɚɡɚ 

4. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɵ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ 

    〇    〇 

ɒɥɚɧɝ ɩɨɞɚɱɢ ɝɚɡɚ  
1. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɵ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ 

2. ɒɥɚɧɝ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧ 
        〇 
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                                      ɉɪɢɦɟɪ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ 

 

Ⱦɢɚɝɧɨɫɬɢɤɚ 

Ⱦ
ɭɝɚ

 ɧɟ
 ɡɚɝɨɪɚɟɬɫɹ

 

Ɉ
ɬɫɭɬɫɬɜɭɟɬ ɩɨɞɚɱɚ

 ɝɚɡɚ
 

ɇ
ɟɬ ɩɨɞɚɱɢ

 ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ
 

ɉ
ɥɨɯɨɣ

 ɩɨɞɠ
ɢɝ ɞɭɝɢ

 

ɇ
ɟɫɬɚɛɢɥɶɧɚɹ

 ɞɭɝɚ
 

Ƚɪɹɡɶ
 ɩɨ

 ɤɪɚɸ
 ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ

 

ɲ
ɜɚ

 

Ɂɚɥɢɩɚɧɢɟ
 ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ

 

ɉ
ɪɢɥɢɩɚɧɢɟ

 ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ
 ɤ 

ɧɚɤɨɧɟɱɧɢɤɭ
 
 

Ɉ
ɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ

 ɞɵ
ɪ
 

Ɇɟɯɚɧɢɡɦ ɩɨɞɚɱɢ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ 

1. ɇɟɜɟɪɧɵɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɪɨɥɢɤɚ ɞɥɹ ɛɨɛɢɧɵ 

ɫ ɩɪɨɜɨɥɨɤɨɣ 

2. ɉɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹ ɧɚ ɪɨɥɢɤɟ  

3. Ɋɨɥɢɤ ɫɥɢɲɤɨɦ ɬɭɝɨ ɢɥɢ ɫɥɢɲɤɨɦ ɫɥɚɛɨ 

ɡɚɬɹɧɭɬ 
4. Ȼɨɥɶɲɚɹ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɹ ɩɪɨɜɨɥɨɱɧɨɣ 

ɩɵɥɢ ɧɚ ɜɩɭɫɤɧɨɦ ɨɬɜɟɪɫɬɢɢ SUS pipe 

  〇 〇 〇 〇  〇  

Ƚɨɪɟɥɤɚ ɢ ɤɚɛɟɥɶ 
1. ɉɟɪɟɤɪɭɬɢɥɫɹ ɤɚɛɟɥɶ ɝɨɪɟɥɤɢ 

2. ɇɚɤɨɧɟɱɧɢɤ, ɬɪɭɛɤɢ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ  

ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵ ɢɥɢ ɞɟɮɨɪɦɢɪɨɜɚɧɵ.  

   〇 〇 〇  〇  

Ʉɨɪɩɭɫ ɝɨɪɟɥɤɢ 

1. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɨ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɧɚɤɨɧɟɱɧɢɤɚ, 

ɫɨɩɥɚ, ɤɨɧɬɚɤɬɨɪ ɫɨɩɥɚ.  

2. Ʉɨɧɬɚɤɬɨɪ ɤɨɪɩɭɫɚ ɝɨɪɟɥɤɢ ɩɥɨɯɨ 

ɡɚɬɹɧɭɬ 

     〇   〇 

ɋɟɬɟɜɨɣ ɤɚɛɟɥɶ ɢ 

ɤɚɛɟɥɶ ɝɨɪɟɥɤɢ  
1. ɉɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹ   〇 〇 〇  〇  〇   

ɋɨɫɬɨɹɧɢɟ 

ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ 

ɢɡɞɟɥɢɹ ɢ ɞɥɢɧɚ 

ɜɵɥɟɬɚ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ  

1. ɀɢɪ, ɝɪɹɡɶ, ɪɚɡɥɨɦɵ ɧɚ ɢɡɞɟɥɢɢ 

2. ɋɥɢɲɤɨɦ ɛɨɥɶɲɚɹ ɞɥɢɧɚ ɜɵɥɟɬɚ 

ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ  

   〇 〇 〇 〇  〇 

ȼɵɯɨɞɧɨɣ ɤɚɛɟɥɶ 

1. ɇɟɞɨɫɬɚɬɨɱɧɚɹ ɬɨɥɳɢɧɚ ɤɚɛɟɥɹ 

ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɟɧɧɨɝɨ ɤ ɢɡɞɟɥɢɸ.  

2. Ɉɫɥɚɛɥɟɧɧɵɟ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ ɦɢɧɭɫɨɜɨɝɨ ɢ 

ɩɥɸɫɨɜɨɝɨ ɤɚɛɟɥɟɣ.  

3. ɉɥɨɯɚɹ ɩɪɨɜɨɞɢɦɨɫɬɶ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ 

   〇 〇 〇    

ɍɞɥɢɧɢɬɟɥɶ ɤɚɛɟɥɹ  
1. ɇɟɞɨɫɬɚɬɨɱɧɚɹ ɬɨɥɳɢɧɚ ɤɚɛɟɥɹ 

2. Ʉɚɛɟɥɶ ɩɟɪɟɤɪɭɱɟɧ  
   〇 〇 〇 〇   

ɋɜɚɪɨɱɧɵɟ 

ɩɚɪɚɦɟɬɪɵ 

ɋɜɚɪɨɱɧɵɣ ɬɨɤ, ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟ, ɭɝɨɥ 

ɧɚɤɥɨɧɚ ɝɪɟɥɤɢ, ɧɨɦɢɧɚɥɶɧɚɹ ɞɥɢɧɚ 

ɜɵɥɟɬɚ ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɟɳɟ ɪɚɡ 
ɩɪɨɜɟɪɟɧɵ.  

   〇 〇 〇 〇 〇  
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ȼɧɢɦɟɧɢɟ: ɞɚɧɧɵɟ ɨɩɟɪɚɰɢɢ ɞɨɥɠɧɵ ɩɪɨɜɨɞɢɬɫɹ ɤɜɚɥɢɮɢɰɢɪɨɜɚɧɧɵɦɢ ɫɩɟɰɢɚɥɢɫɬɚɦɢ. ɉɟɪɟɞ 

ɨɤɚɡɚɧɢɟɦ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ, ɫɜɹɠɢɬɟɫɶ ɫ ɨɮɢɰɢɚɥɶɧɵɦ ɞɢɫɬɪɢɛɶɸɬɟɪɨɦ.   

 

      SPEEDWAY 250/300: 

   

Ⱦɢɫɩɥɟɣ ɧɟ ɡɚɝɨɪɚɟɬɫɹ; 

ȼɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɧɟ ɜɪɚɳɚɟɬɫɹ; 

ɋɜɚɪɤɚ ɧɟ ɢɞɟɬ 

1. ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɜɤɥɸɱɟɧ ɥɢ ɚɩɩɚɪɚɬ ɜ ɫɟɬɶ.  

2. ɍɛɟɞɢɬɟɫɶ ɩɨɞɯɨɞɢɬ ɥɢ ɜɯɨɞɧɨɣ ɤɚɛɟɥɶ ɤ ɢɫɬɨɱɧɢɤɭ ɬɨɤɚ. 

 

Ⱦɢɫɩɥɟɣ ɝɨɪɢɬ; 

ȼɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɪɚɛɨɬɚɟɬ; 

ɋɜɚɪɤɚ ɧɟ ɢɞɟɬ 

1. ɉɪɨɜɟɪɶɬɟ ɜɫɟ ɥɢ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ ɜ ɚɩɩɚɪɚɬɟ ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɵ ɜɟɪɧɨ. 

2. ȼɨɡɦɨɠɧɨ ɪɚɡɦɵɤɚɧɢɟ ɫɟɬɢ ɢɥɢ ɩɥɨɯɨɟ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɧɚ ɜɵɯɨɞɧɨɦ 

ɪɚɡɴɟɦɟ.  

3. Ʉɚɛɟɥɶ ɝɨɪɟɥɤɢ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧ, ɜɵɤɥɸɱɚɬɟɥɶ ɝɨɪɟɥɤɢ ɫɥɨɦɚɧ. 

4. Эɥɟɤɬɪɨɰɟɩɶ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɚ (ɨɛɪɚɬɢɬɟɫɶ ɤ ɞɢɥɟɪɭ) 

Ⱦɢɫɩɥɟɣ ɝɨɪɢɬ; 

ȼɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɪɚɛɨɬɚɟɬ; 

Ƚɨɪɢɬ ɢɧɞɢɤɚɬɨɪ ɚɧɨɦɚɥɶɧɨɣ ɫɟɬɢ. 

 

1. ȼɨɡɦɨɠɟɧ ɩɟɪɟɝɪɭɡ ɫɟɬɢ, ɨɬɤɥɸɱɢɬɟ ɚɩɩɚɪɚɬ ɢɡ ɫɟɬɢ..  

2. ȼɨɡɦɨɠɟɧ ɩɟɪɟɝɪɟɜ, ɩɨɞɨɠɞɢɬɟ 2-3 ɦɢɧɭɬɵ ɩɨɤɚ ɚɩɩɚɪɚɬ 
ɩɟɪɟɡɚɝɪɭɡɢɬɫɹ, ɧɟ ɜɵɤɥɸɱɚɣɬɟ ɟɝɨ ɢɡ ɫɟɬɢ.  

3. ȼɨɡɦɨɠɧɨ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɨɣ ɫɯɟɦɵ (ɨɛɪɚɬɢɬɟɫɶ ɤ ɞɢɥɟɪɭ) 
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